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QINEO StarT

Jednoduse lepsi svarovani

MIG/MAG svarovaci zdroj QINEO StarT umoziiuje snadny vstup do svéta moderni svaio-
vaci techniky. Diky vynikajicimu poméru cena/vykon svafite kazdy dilec nanejvys hospo-
darné. Srdcem svarovaciho zdroje QINEO StarT je invertorova vykonova c¢ast, vyvinuta
firmou CLOOS, ktera pulzuje s vysokou frekvenci taktu. To umoziiuje jesté lepsi regulaci
elektrického oblouku pro vynikajici vysledky. Diky modularnimu stavebnicovému uspo-
fadani s variantami Eco, Master a Premium proménite QINEO StarT ve vlastni, persona-
lizovany svarovaci zdroj. Svarovaci zdroj QINEO StarT vas prekvapi jednoduchou, rychlou
a intuitivni obsluhou. Profitovat mizete z konceptu komfortni obsluhy, ktery lze pfizpG-
sobit vasim individualnim potrebam. Navic se svarovaci zdroj QINEO StarT vyznacuje
vysoce kvalitnimi komponenty a robustni konstrukci — jako jednicka v oblasti technologii
vam garantujeme maximalni vykon v osvédcené kvalité CLOOS.

Efektivita: Vynikajici pomér cena/vykon a obrovsky potencial
k isporam energie

Flexibilita: Modularni konstrukce umozZiuje nejriznéjsi svarovaci
metody a oblasti poutZiti, a to v jednom pfistroji

Snadné pouzivani: Jednoduch3, rychla a intuitivni obsluha

Spolehlivost: Dlouholeté zkusenosti pfinaseji v kombinaci
s inovacnimi procesy maximalni vykon

Odolnost: Vysoce kvalitni soucasti a robustni provedeni
v osvédcené kvalité CLOOS
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QINEO StarT

VSestrannost svarovaciho zdroje QINEO StarT

Ruéni nebo automatizované svarovani, tenkosténné nebo silnosténné materialy, které vyzaduji specidlni procesy?
Svarovaci zdroj konstrukéni fady QINEO StarT vam diky své vSestrannosti vzdy nabidne spravné rfeseni vaseho
individudlniho svarovaciho Ukolu. Zde vyobrazené varianty predstavuji pouhy zlomek vSech moznych kombinaci.
Maximalni standard kvality Cini ze svafovaciho zdroje QINEO StarT robustni zafizeni s dlouhou Zivotnosti.

QINEO StarT pojezdovy vozik QINEO StarT Compact s pojezdovym vozikem
a podavacem dratu QWD-M
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QINEO StarT s pojezdovym vozikem, QINEO StarT s pojezdovym vozikem, drzakem
drzakem plynové lahve a podavacem plynové lahve, chladicim modulem a
dratu QWD-M podavac¢em dratu QWD-P5 Eco

Weld your way. >5



QINEO StarT

Prehled soucasti svafovaciho zdroje QINEO StarT

Svarujte jednoduse Iépe se svarovacim zdrojem QINEO StarT: S timto svarfovacim zdrojem se pro vds otevira
svét ruéniho a automatizovaného svarovani. Profitujte z celé rady volitelnych komponentd a funkci. Ty
proméni QINEO StarT ve vysoce individualizovany svarovaci zdroj — presné takovy, jaky potrebujete pro své
ukoly.

Podavad dratu v zavislosti Na UKOIU . . . .« v oottt it ittt e e eeeeoeeeoeeoeeooecoesaseosesssoessesanesns

B Dva podavace dratu pro rucni svarovani

B Jeden podavac dratu pro automatizované svarovani

vs v

Zaostieno na uZivatelskou PrVELIVOSE. . . . . .. oottt ittt ittt ittt

B Ovladaci modul MasterPlus — jednoduché a intuitivni nastaveni svarovani
B Ovladaci modul Premium — pro vysoké naroky

B Promyslena koncepce tak, aby ovladaci modul vzdy zustal v blizkosti svarece

Rozsahlé prislusenstvi

B Vybavte si svarovaci zdroj QINEO StarT individudlné podle vasich potieb

7

Invertorova vykonova cast pro optimalni vlastnosti svarovani APPSR , , 6 6 6 00 00 00 00000000 X
B Digitalni regulace dovoluje individualni programovani svarovacich vlastnosti

B Vysoky stupen ucinnosti spliuje budouci pozadavky norem pro energetickou tcinnost

Chladici modul v oddéleném plasti

B Vysoky vykon chlazeni zvySuje Zivotnost horakd

B Silné cerpadlo pro velky akéni radius

B Snadné provadéni servisu bez dopadl na dalsi souéasti svafovaciho zdroje QINEO StarT

B Velky a osvétleny ukazatel stavu naplnéni chladici kapaliny

B Energeticka ucinnost diky regulaci Standby

Podstavec vhodny pro vSechny moznosti pouziti

B Pojezdovy vozik s riznymi priméry kolecek
B Nasténny drzak
B Stabilni paletovy podstavec
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Weld your way. > 7



QINEO StarT

Modularni konstrukce: Spravna kombinace pro jakykoliv tkol

Moznosti konfigurace svarovaciho zdroje QINEO StarT jsou stejné flexibilni jako rozmanité moznosti jeho pouZiti
pti svarovani. Zarukou je dlsledné moduldrni koncepce tohoto produktu. Od vykonové ¢asti az po Spicku dratu
je kazdy svarovaci zdroj QINEO StarT sestaveny pfimo na miru. Svarovaci zdroj QINEO StarT, presné takovy, jaky
potrebujete, aby rychle a efektivné zvladal vase ukoly.

® e e 0
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‘+e......... Svarovaci horak
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Ovladaci moduly svarovaciho zdroje QINEO StarT

Spravna funkce vidy na spravném misté

Pracovisté svarece se mohou navzajem velmi lisit. PoZzadavky na ovladani na stacionarnim pracovisti jsou jiné nez
pfi svafovani v uzavieném prostoru (napfiklad v kotli nebo kontejneru). Koncepce obsluhy svarovaciho zdroje
QINEO poskytuje feseni pro jakykoliv poZzadavek. Alternativné k umisténi ovladaciho modulu na podavaci dratu
mUZete volit mezi integrovanym dalkovym ovladanim ve svarovacim horaku a kompaktnim dalkovym ovladanim
RCPlus se vS§emi funkcemi ovldadaciho modulu MasterPlus.

MizZete si vybrat ze dvou ovladacich modul(: MasterPlus pro ru¢ni svafovani a Premium pro automatizované
svafovani. Méte tak na vybér fadu funkci, pfizplsobenych na miru vasemu individudinimu pouZiti svafovaciho
zdroje QINEO StarT. Pfesvédcte se sami o obzvlasté snadném, rychlém a intuitivnim ovladani svarovacich zdroju
QINEO!

Kompaktni a Sikovné do ruky:
Dalkové ovladani RCPlus

Integrované ve
svarovacim zdroji

Integrované na
podavaci dratu

Dalkové ovladani ve
svarovacim hofaku
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QINEO MasterPlus Compact

Warl Weld

Ovladaci modul QINEO MasterPlus Compact — jednoduché a

intuitivni nastaveni svarovani AlMg5
1.6 mm

Novy ovladaci panel MasterPlus Compact nabizi velmi jednoduché, 100% Argon
rychlé a intuitivni ovladani svarovacich zdrojli QINEO. Pét volné
programovatelnych rychlopaméti garantuje rychly pfistup k nejdd-
leZitéjSim ulohdam a jednoduchou obsluhu, podobné jako u auto-
radia. Ovladaci panel je dimenzovany pro pouziti v podminkach
vyroby a je vhodny jak pro levaky, tak pro pravéky. BEhem jeho
vyvoje jsme se soustredili zejména na potreby svarece. Vyzkousejte
si sami vysokou kvalitu QINEO a snadnou obsluhu!

Svarovaci provoz Programovani jobu

Vari Weld JTL
Fe

Startleistung
D

Displej s jednoduchym
textem a symboly pro rychlé
snimani

Volba procesu

1.0 mm
B2% Argon 18% CO2

Coorar ol Warkd

Prehledny displej
Nastaveni elektrického
oblouku a dynamiky také
ve spoustécim a koncovém
programu

Oblibené ulohy

5.6 m/min

Rapid Weld =L

Spead Wald
Snadné prepinani mezi T 'h,';";l_.- Rychly pfistup k péti 4 ZF‘E =
NL n . vz wvevys re - mi
rlznymi procesy svafovani it nejpouzivanéj$im nastaveni 82% Argon 18% CO2

Zakladni a vedlejsi parametry

Rychly pfistup

Weld your way.

Elakinods
Abbruch

(jobtim)

Pamét pro &tyfFi kalibrace
svarovaciho obvodu

Automatické prizpisobeni
parametri pfi zméné
pracovisté

| 10]
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Podavace dratu

Podavace dratu QINEO

Flexibilni zvétSeni pracovniho prostoru

S podavaci dratu od firmy CLOOS si zvétsite svlij pracovni prostor nezavisle na svafovacim
zdroji. Profitujte z Sirokého vybéru podavacl dratu pro rucni a automatizované svarovani.
Zde najdete vhodnou konstrukci pro jakykoliv poZadavek. VSechny modely se vyznacuji
robustnim 4kladkovym podavacem a silnymi hnacimi motory.

QINEO QWD-P

Pfenosny 4kladkovy podavac dratu v plastovém plasti.

Extra lehky pro mobilni pouZiti v dilné a pfi montazi. Podavac dratu
se pouziva se svazkem spojovacich hadic. Délku svazku spojova-
cich hadic pfizplsobime vasim pozadavkim. Ovladaci modul je
chranény tim, Ze je integrovany v plasti QWD. Svéarec tak mlze
provadét veskera potrebnd nastaveni pfimo a bez zbytecného
odbihani. QWD-P je pfipraveny k uchyceni 15kilogramové civky
dratu.

B Prenosny a lehky

B Kompaktni pro praci v prleznych otvorech

B 2Zvétsuje dosah svéarece

QINEO QWD-M

Mobilni 4kladkovy podavac dratu v kovovém plasti.

Robustni pro mobilni primyslové pouziti. Podavac dratu Ize
namontovat na svafovaci zdroj s moznosti otaceni nebo se mize
pouZivat se svazkem spojovacich hadic. Délku svazku spojovacich
hadic pfizptsobime vasim pozadavkim. Pro pouZiti na podlaze je
QWD-M vybaveny ¢tyfmi kolecky. Ovladaci modul je chranény tim,
Ze je integrovany v plasti QWD. Svérec tak mUze provadét veskera
potfebna nastaveni pfimo a bez zbyte¢ného odbihani. QWD-M je

pripraveny k uchyceni 15kilogramové civky dratu.

B Robustni a vybaveny kolecky

B Zvétsuje dosah svarece

12 < CLOOS



oINneo

Podavac dratu pini fadu uloh.

Musi odoldvat drsnym podminkam a pritom byt lehky a kompaktni tak, aby se s nim snadno
manipulovalo. Kombinace optimalné navzéjem sladénych materiald zarucuje dlouhou Zivot-
nost QINEO QWD v nepfiznivych podminkach pouZiti.

Multifunkéni rukojet

B Dobra nosnost QWD

B Prfipevnéni adaptér, napfiklad pro zavéseni na oto¢né rameno

Ovladaci modul MasterPlus Compact

B Stejna koncepce obsluhy jako u MasterPlus

B V uzavieném pouzdru, chranény pred prachem, tekutinami a
mechanickymi vlivy

B Podporuje pouzivani svafovacich horakd s dalkovym ovladanim

Rozhrani

B Adaptérova deska umoziiuje montaz nejriznéjsich konektor(
pro rozhrani

Prahled

B Rychla kontrola zasoby dratu bez otevirani plasté

Sikma poloha

B Zjednodusuje vyménu svarovaciho dratu

Ovladaci modul

B Chranény pred necistotami a presto dobre pristupny

Weld your way. > 13



Ruéni svafovaci hofak MIG/MAG

Roboticky svarovaci hofak MIG/MAG

14 <

Stejné rozmanité jako svarovaci zdroje jsou i svafovaci horaky
CLOOS.

Mdme pro vas vhodny svafovaci horak pro jakoukoliv vykon-
nostni tfidu a pro jakékoliv pozadavky pfi ruénim svarovani.
Svarovaci hofaky MIG/MAG pfivadéji na misto svaru energii,
ktera zpuUsobuje roztaveni materidl( a svarovaci drat a plyn,
ktery svafované misto ochrani. Se zdrojem plynu a napajeni
jsou propojené svazky hadic a fizeni. Pro nizsi svarovaci
vykony postacuji svarovaci hofaky chlazené plynem, pro vyssi
vykony doporucujeme chlazeni vodou.

Pozadavky kladené na robotické svarovaci horaky neustale
stoupaji.

Dlouha Zivotnost pouZzitych soucastek, stihly konstrukéni tvar

a optimalni chlazeni — to jsou jejich nejdllezitéjsi vlastnosti.
Robotické svarovaci horaky CLOOS jsou vysledkem dlouhole-
tého vyvoje a zkusSenosti v oblasti automatizovaného svarovani
MIG/MAG. Na prani dodavame specialni geometrie a prove-
deni at uz pro hofaky s jednim dratem nebo pro tandemové
svarovaci horaky.

CLOOS
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Procesy

Fine Weld

Nejjemnéjsi svarové spoje pro vynikajici kvalitu

Zkratovy elektricky oblouk MIG/MAG s extrémné nizkym rozstfikem pro svafovani se
smésnym plynem a CO,

Fine Weld je proces s regulovanym zkratovym elektrickym obloukem MIG/MAG se
sniZenou energii pro svafovani se smésnym plynem a CO,. Diky minimalizovanému
rozstfiku se proces Fine Weld hodi zejména pro tenké, povrstvené plechy a jemné svarové
spoje, které jsou viditelné. Stabilni elektricky oblouk se vyznacuje optimalni pfemostitel-
nosti mezery a je vyborné ovladatelny ve vSech polohdch pfi svarovani.

PFi pouziti Fine Weld snizite deformaci dilce diky regulovatelnému vnaseni tepla. Minimali-
zuje se tak rozsttik, coz snizuje potfebu dodatecnych praci. Mate zajem o proces svarovani
s nizkym rozstfikem pro excelentni vysledky svafovani u jemnych spoji? Vsadte na proces
Fine Weld od firmy CLOOS!

Minimalizovany rozstfik

Regulovatelné vnaseni tepla
- SniZzena deformace dilce

- Optimalni pfemostitelnost mezery

Stabilni, klidny, dobfe ovladatelny elektricky oblouk

Velmi dobra
- premostitelnost mezery

SniZzena potieba
'| dodateénych praci

Mensi deformace kon-
strukéniho dilu

Lepsi zachovani rozméra
po svareni

16 <

Oblasti pouziti

Tenké plechy také pod CO,
Povrstvené plechy
Automobilovy primysl
Korenové svary

Vyroba potrubi

Vyroba nadrzi

Vsechny polohy pfi svafovani

@
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Rapid Weld

Tak vypada efektivita!

Fokusovany vysokovykonovy sprchovy elektricky oblouk MIG/MAG se sprchovym
prenosem pro hluboky zavar a efektivni svafovani

Rapid Weld je fokusovany vysoce vykonny elektricky oblouk MIG/MAG se sprchovym
pfenosem, jehoZ prednosti se uplatni vSude tam, kde je Zadouci velka hloubka zavaru a
bezpecna identifikace korene. Specidlni ovladani vytvari vysoce fokusovany stabilni elek-
tricky oblouk s obzvlasté vysokym tlakem elektrického oblouku. Pomoci ovladani jednim
tlacitkem muzete cilené modelovat profil zavaru od uzkého az po Siroky. Diky silné reduko-
vanému uhlu otevreni sniZite spotfebu pridavného materialu a ochranného plynu. Docilite
Cistého provareni diky hlubokému zavaru. Zkrati se doba svarovani, protoze je zapotrebi
vyrazné méné svarovanych vrstev.

- Uspora pfidavného materialu a ochranného plynu diky mensimu tGhlu otevieni
- Cisté provareni diky hlubokému zavaru

- Zkracené doby svarovani diky snizenému poctu svafovanych vrstev

60° Snizeni vrstev diky mensSimu
uhlu otevreni

Velmi hluboky zavar pri
D mensSim podavani dratu nez
obvykle

Uspora naklad® az 30 %

Weld your way..
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Oblasti pouziti

B Silnosténné konstrukéni dily od 6 mm

35°




Procesy

Vari Weld Vari Weld

Od jednoduchého k narocnému

Pulzni elektricky oblouk MIG/MAG ovladany proudem pro optimalni vysledky svafovani
v naro¢nych podminkach

Vari Weld je pulzni elektricky oblouk MIG/MAG, ureny pro obzvlasté Siroké spektrum
pouZiti. Pulzni proces ovladany proudem umoznuje fizeni profilu zavaru u rozmanitych

material( a aplikaci. Vlastnosti materialu zUstavaji, zejména u materiald citlivych na

teplo, zachovany v maximalni mozné mire. Vyhnete se narocnym dodate¢nym UGpravdm
diky minimalizaci rozstfiku. Dosahnete optimalnich vysledk( svafovani také v naro¢nych
podminkach. Oblasti pouziti

- Optimalni kontrola svarové lazné diky uc¢innému fizeni elektrického oblouku B Pajeni metodou MIG

B Cladding (navarovani vysoce legovanym

- Vynikajici vysledky svafovani za narocnych podminek (napf. chromnikl) . i i
svafovacim dratem)

- Méné dodatecnych uprav diky pulzni technologii s fizenym oddélovanim kapek

Platovani

Tloustky plechu od 1,5 mm

Control Weld Control Weld

Silné i tenké

Proces svafovani MIG/MAG pro tenké a silné materialy

Metoda Control Weld pokryva celou $itku Fizeného svafovani metodou MIG/MAG a hodi
se pro nejriznéjsi oblasti poutziti. Klasicky proces MIG/MAG umozriuje stabilni pfechod
materidlu od zkratového elektrického oblouku az po sprchovy elektricky oblouk. Pfi
nizkém vykonu se vytvofi zkratovy elektricky oblouk, ktery pfinasi vyhody zejména pfi
spojovani tenkosténnych dilcli a u specialnich svar(. V oblasti sprchového elektrického
oblouku se tento proces vyznacuje vyssi energii a vnasi tak do zakladniho materidlu vice

tepla. Diky jemnému prechodu material( bez zkratu vznika mensi rozsttik, coz opét snizuje  Oblasti pouZiti

otfebu dodatecnych Uprav.
s o & Bl Univerzalné pouzitelny

M Svarovani trubickovym dratem

- Mnohostranné pouZitelny proces B Vhodné pro viechny polohy pFi
- Dobré preklenuti spary v oblasti zkratového elektrického oblouku svarovani
- Nizky rozstfik v oblasti sprchového elektrického oblouku B Svafovéni pod ¢istym CO,

18 < CLOOS



Root Weld

Stabilni a robustni

Regulovany zkratovy elektricky oblouk MIG/MAG se sniZzenou energii pro vynikajici

kvalitu v naroénych podminkach

Root Weld je regulovany zkratovy elektricky oblouk MIG/MAG se snizenou energii, ktery
vyhovuje specialnim pozadavkam pfi svafovani kofenovych vrstev nebo pfi svafovani

tenkych plech(l. Zde se ¢asto vyskytuji obtizné pfistupnd mista a ménici se Sitka mezer. _

oIneo

A U
E Root Weld

V porovnani se standardnim zkratovym elektrickym obloukem je Root Weld vyrazné klid-
néjsi a tvori mensi rozstrik. Diky zlepSenému fizeni procesu je elektricky oblouk Root Weld
stabilnéjsi a d4 se vyborné ovladat i v doInim rozsahu vykonu. Pfi pouZiti Root Weld snizite ~ Oblasti pouZiti

deformaci dilce diky snizenému pfivodu tepla. Minimalizuje se tak rozsttik, coZ snizuje m

Korenové svary

potfebu dodatecnych praci. Optimalnich vysledkd svafovani dosahnete pokazdé, protoze

elektricky oblouk nepodléha vnéjsim vlivim.

- Robustni zkratovy elektricky oblouk

- Nepodléha vnéjsim vlivim

- Optimalni pfemostitelnost mezery i bez pracného pendlovani

- Dobfe ovladatelny elektricky oblouk

Svarovani obalovanymi elektrodami

[ ]
Electrode

Jiz se zakladnim vybavenim muzete provadét naro¢né svarovani
obalovanymi elektrodami. Integrované synergické charakteris-
tiky byly optimalizovany pro obalované elektrody bézného typu,
rutilové elektrody a obalované elektrody typu CEL.

Weld your way.

Bl Vyroba potrubi
B Vyroba nadrzi
[ |

VSechny polohy pfi svafovani

Drazkovani

L
Gauging

Diky funkci drazkovani Ize QINEO StarT povaZovat za absolutné
univerzalni zafizeni. Pomoci ty¢i do 6 mm odstranite vsechna
problematicka mista a nasledné dokoncite ukol pomoci téhoz
svarovaciho zafizeni.



Procesy

Pro kazdy pozadavek spravny proces svarovani

Pro Uspésnou vyrobu ma vybér spravné metody svarovani enormni vyznam. Svarovaci
zdroj QINEO StarT nabizi Sirokou paletu osvédcenych a inovativnich procest pro rucni a
automatizované svarovani. Vynikajici kvalita, maximalni hospodérnost i produktivita —
profitujte také vy z progresivnich procest pro vase individualni feseni svarovani.

QINEO StarT 402/502 Eco 402/502 Master 406 Premium 502 Premium
. Control Weld X X X X
Control Weld
I :
o Vari Weld X X X
Vari Weld
- Fine Weld X
Fine Weld
Root Weld X X X X
Root Weld
I
A Rapid Weld X X X
Rapid Pulse
(G DuoPuls X X X
Duo Pulse
5 MMA X X X X
Electrode
5 Drazkovani X X X X
ﬁ_ TIG X X X X

TIG DC
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CLOOS

Cesta ...

Poradenstvi

Diky nasemu komplexnimu ,,pfedprodejnimu servisu“ se
0 vas projekt postarame od Uplného zacatku a vlozime
do vaseho konstrukéniho dilu veskeré nase védomosti.

Planovani

Spolecné vypracujeme navrh feseni, ktery bude
optimalné pfizpisobeny vasim individualnim
pozadavkim.

Konstrukce

Na zakladé modularni konstrukce nasich produktovych
fad pro vas vytvorime feseni na miru, které splni
jakékoliv pozadavky vyroby.

Vyroba

Svarovaci zdroje a robotické technologie jsou nasi silnou
strankou — klicovou kompetenci disponujeme v oblasti
obloukového svarovani.

Uvedeni do provozu
Nasi specialisté provedou instalaci ve vasi vyrobni hale
a zarizeni otestuji z hlediska funkénosti.

Zaskoleni

V nasich modernich, na praxi zamérenych skolicich
centrech vyskolime vase zaméstnance a servisni
techniky v oblasti programovani, obsluhy a udrzby.

Servis

Nas odborny tym vam poradi v otazkach rozsireni,
modifikaci a repasovani vaseho stavajiciho robotického
a svarovaciho systému.

... k vaSemu uspeéchu.




Technické parametry

StarT 402

StarT 406

StarT 502

Svafovaci proud
Svarovaci proud pfi 60 % zatéZovatel*

Svarovaci proud pfi 100 % zatéZovatel*

Napéti naprazdno

Sitové napéti

PFipojovaci kabel

Sitovy jisti¢, se zpozdénim
Kryti

Trida izolace

Druh chlazeni

Rozméry (d x 3 x v)
Hmotnost invertoru
Hmotnost chladiciho modulu

* pti okolni teploté 40 °C

Podavace dratu QINEO StarT

20A/15V-400A/34V

400 A

78,7 V p¥i 3x 400 V
74,6 V pii 3x 380 V
380-400 V / 3fazové
4x 6 mm?
32A
P23
F
F
714 x 348 x 553 mm
56 kg

28 kg

QINEO QWD-M5

20A/15V-400A/34V

400 A
350 A
78,7 V pi 3x 400 V
74,6 V pii 3x 380 V
380-400 V / 3fazové
4x 6 mm?
32A
IP 23
F
F
714 x 348 x 553 mm
56 kg

28 kg

QINEO QWD-P5 Master

20A/15Vaz500A/39V
500 A
400 A
78,7 V pi 3x 400 V
74,6 V pii 3x 380 V
380-400 V / 3fazové
4x 6 mm?
32A
IP 23
F
F
714 x 348 x 553 mm
56 kg
28 kg

QINEO QWD-P5 Eco

Rychlost posuvu dratu
Rozméry (d x 3 x v)
Hmotnost

Pramér dratu

22 <

max. 30 m/min
685 x 340 x 235 mm
22,5 kg

0,8 aZ 2,0 mm

max. 30 m/min
732 x 255 x 400 mm
15,8 kg

0,8 aZ 2,0 mm

max. 30 m/min
732 x 236 x 385 mm
13,2 kg

0,8 az 2,0 mm

CLOOS



Se znackou CLOOS muze-

te svarovat a rezat ...

... jakékoliv kovové materialy!

... jakékoliv tloustky materialu
od 0,5 do 300 mm!

... S VyuZitim inovativnich procesu!

... presné tak, jak potrebujete — rucné
nebo automatizované!

... efektivné a individualné!

... S vyuzitim celé rady dalSich
sluzeb!

... vV jakémkoliv oboru!

... po celém svété!

... k vasi plné spokojenosti!

... jiz vice nez 100 let!

... S vybavenim od
jednoho vyrobce!



Najdete nas na celém

CLOOS PRAHA, spol. s.r.o.
Pribéznd 544

251 01 Nupaky
cloos@cloos.cz

www.cloos.cz
Tel.: 244 910 355

CLOOS

Weld your way.

Technické zmény vyhrazeny.

QN3180-QINEO_Start-CZ



