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Pouziti: Obal: bazicky
Elektroda pro navarovani funkénich ploch soucasti

z nelegovanych a nizkolegovanych oceli, u nichz je Teplota presuseni: 350°C / 2h
pozadavek zvy$ené odolnosti viici opotiebent, napf. pro

navarovani kolejnic, srdcovek vyhybek apod. Je vhodnd Svarovaci proud: =(+)
rovnéZz pro navary hran jednoduchych néstroji k opra-
covani dieva apod. Navar se tepelné nezpracovava. Polohy svarovani: E
Predehrev: 150 - 250°C
Interpass: < 100°C Zavislost tvrdosti ndvaru na popoustéci teploté:
HRC

Typické chemické sloZeni Cistého svarového kovu: 50

(© Si Mn Cr 40

0,09 0,9 0,9 3,0
30 E—

Zakladni vlastnosti ndvaru:
Tvrdost névaru: 3. vrstva ~ 35 HRC 20 1 — popousténi h |
Odolnost proti opotrebeni kov-kov:  dobrd 10
Odolnost proti abrazi: nizsi
Odolnosti proti ndrazdim: velmi dobra 0
Korozni odolnost: nizka 0 100 200 300 400 500 °C
Obrobitelnost: dobra

Vykonové parametry:

Priimér Délka Proud Vytéznost Doba Podil ks/kg Vykon
hofeni svar. kovu | svar. kovu | navarovani
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)
3,2 450 110 - 140 110 84 0,77 36 1,20
4,0 450 140 - 160 110 98 0,77 23 1,60
5,0 450 180 - 200 110 100 0,77 15 2,40
Baleni:
Primér Délka Baleni Hmotnost ks v Hmotnost | Krabicek | Hmotnost
baleni baleni 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)
3,2 450 krabicka &5 132 417 3 16,5
4,0 450 krabiCka 6,2 98 63,3 3 18,6
5,0 450 krabiCka 6,5 69 94,2 3 19,5
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