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Pouziti: Obal: bazicky
Elektroda pro svafovani mostnich a stavebnich kon-
strukci betondrskych dilli, ocelovych odlitkii a sou- Teplota presuseni: 300-350°C/2h

Casti plavidel z oceli napr. P235/S235 - P460/S460.

Klasifikace/certifikace:

ABS 3Y GL 3Y
BV 3Y LR 3,3Y
CE EN 13479

Typické chemické sloZeni Cistého svarového kovu:
C Si Mn
0,06 0,50 1,40

Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:

=M

LE-IET

Svarovaci proud:

Polohy svarovani:

Podminky Stav Tepl. zk. Rm Ret (Rpo,2) As/(Ag) KV (J)/°C
°C MPa MPa % +20 | -20 | -29
ISO TZ0 +20 580 480 25 160 | 90
AWS 120 +20 >480 > 405 (>22) - |- |27
TZ 0 - stav po svarovani
Vykonové parametry:
Prdmér Délka Proud Napéti | Vytéznost| Doba Podil (ks/kg Vykon
hofeni | sv. kovu | sv. kovu) | navaf.
(mm) (mm) (A) (\)] (%) (s) (%) (kg/h)
2,0 300 60 - 80 26 110 34 0,59 143 0,70
2,5 350 80 -100 22 118 63 0,66 72 0,79
3,2 450 110 - 140 22 105 70 0,66 39 1,34
4,0 450 140 - 170 22 106 92 0,67 24 1,62
5,0 450 190 - 230 22 108 98 0,70 16 2,38
Baleni:
Prdmér Délka Baleni Hmotnost ks v Hmotnost | Krabiéek | Hmotnost
baleni baleni 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)
2,0 300 krabicka 315 290 12,4 3 10,5
2,5 350 krabicka 4,2 200 21,6 3 12,6
3,2 450 krabicka 6,5 165 39,4 3 19,5
4,0 450 krabicka 6,2 100 62,0 3 18,6
5,0 450 krabicka 6,5 70 92,9 3 19,5






