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SVAROVACI INVERTOR KITIN 170 TIG LA

KITin 150 - 170 TIG LA jsou profesionalni invertorové svarovaci
stroje treti generace konstruovany s vyuzitim IGBT technologie
s rychlou mikroprocesorovou regulaci - FAST CONTROL. Stroje
se vyznacuji vysokymi zatézovateli (125 A na 100%) a
vykonem, nizkou spotrebou el. energie, vynikajicimi
svarovacimi vlastnostmi, jsou lehké, malych rozmér( a hlavné
spolehlivé. Ridici elektronika je vyrdbéna SMD technologii. Tyto
stroje jsou uréeny do provozd, kde je kladen dlraz na
maximalni uzitnou hodnotu a vysoky vykon za pfiznivou cenu.
Stroje jsou vybaveny mikroprocesorovym fizenim a displejem
zobrazujicim nastavené hodnoty.

Objednaci cislo: 50466 / 4444
Vyrobce: Kuhtreiber

7 786,78 K¢ bez DPH

Kompletni popis:

KITin 150 - 170 TIG LA jsou profesiondlni invertorové svarovaci stroje treti generace konstruovany s vyuzitim IGBT
technologie s rychlou mikroprocesorovou regulaci - FAST CONTROL. Stroje se vyznacuji vysokymi zatézovateli (125 A na
100%) a vykonem, nizkou spotfebou el. energie, vynikajicimi svarovacimi vlastnostmi, jsou lehké, malych rozmérd a hlavné
spolehlivé. Ridici elektronika je vyrdb&na SMD technologii. Tyto stroje jsou uré¢eny do provozl, kde je kladen dlraz na
maximalni uzitnou hodnotu a vysoky vykon za priznivou cenu. Stroje jsou vybaveny mikroprocesorovym fizenim a displejem
zobrazujicim nastavené hodnoty.

Vybavenf
Prehledny displej zobrazujici nastavené hodnoty
Jednoduché a prehledna grafika s velkymi tlacitky

MMA

Funkce HOT START

Funkce ARC FORCE

Funkce ANTI STICK - pri zkratu svar. elektrody automaticky klesne proud na hodnotu 10 A
V.R.D. bezpecnostni systém MMA

TIG LA

Funkce TIG LA - klidovém stavu je na vystupnich konektorech 12V - invertor je ve vypnutém stavu. Pri dotyku wolframovou
elektrodou se invertor automaticky zapne.

TIG PULS svarovani - pro svarovani tenkych materialQ

TIG DOWN SLOPE - vyplnéni krateru

TIG koncovy proud

Svarovani metodou MMA

Perfektni zapaleni svarovaciho oblouku zabezpecuje funkce HOT START ktera je jednodusSe nastavitelnd ve dvou Urovnich.
HOT START - "startovaci proud" je mozné nastavit v rozmezi 0 (vypnuto) aZz na hodnotu o 70% vyS$Si neZ je nastaveny
svarovaci proud. Ddle je mozné nastavit délku trvani HOT STARTu v zavislosti na podminkdch svarovani. Bezchybné
zapaleni oblouku podporuje napéti na prazdno 85V.

Stroje KITin TIG LA jsou standardné vybaveny bezpecnostni funkci V.R.D. (Voltage Reduce Device). Funkce se dé
jednoduchym zplsobem zapnout a nasledné vypnout coZ je signalizovdno symboly na displeji. V.R.D. nabizi zvySenou
bezpelnost pfi praci a manipulaci se zapnutym strojem. V.R.D automaticky snizuje napéti na prdzdno na bezpecnou
hodnotu 15V po dobu kdy obsluha nesvaruje. Jakmile se svare¢ dotkne elektrodou svarovaného materidlu, napéti se
okamzité zvysi na hodnotu 85V na prazdno (po dobu 5 sec.) a spusti se funkce HOT START, ¢imz je zajistén bezproblémovy
start.

Svarovani metodou TIG



Stroje jsou vybavené preciznim dotykovym zapalovanim oblouku TIG LA. LA zajistuje bezpecny start v TIG a velmi nizké
opotrebeni wolframové elektrody pfi startu. Elektronika umoZzfiuje nastaveni funkce DOWN SLOPE - vyplnéni krateru na
konci svarovaciho procesu a nastaveni pulsace v rozsahu az do 500 Hz pro svarovani velmi tenkych nerezovych a dalsich
materiald. Pro precizni zakoncéeni svarovaciho procesu je mozné nastavit koncovy proud.

Aktivace zakonceni svarovaciho procesu se provadi jednoduchym oddalenim a naslednym priblizenim wolframové elektrody.
Svarovaci oblouk sniZuje po nastavenou dobu (0-5 sec.) intenzitu az do Uplného vypnuti - "vyplnéni krateru".

Takto vybavené stroje KITin TIG LA s jednoduchym ovladanim a nastavovanim parametrd jsou vSestranné pouzitelné témér
ve vsech aplikacich svarovani MMA a TIG/WIG.

Mikroprocesorové fizeni umoznuje:

V MMA metodé:

Nastaveni funkce HOT START - % navysSeni proudu, popr. vypnuti funkce
Nastaveni ¢asu dobéhu funkce HOT START

Zapnuti a vypnuti bezpecnostni funkce V.R.D.

Nastaveni svarovaciho proudu

V TIG metodé:

Zapnuti funkce PULS a jeji nastaveni v rozsahu frekvence 0,5 - 500 Hz

Zapnuti funkce as dobéhu svarovaciho proudu - DOWN SLOPE a jeji nastaveni v rozsahu 0,1 - 5 sec.

Nastaveni koncového svarovaciho proudu od 10 A

Nastaveni svarovaciho proudu

Priblizeni wolframové elektrody ke svarfovanému materialu

Dotyk wolframové elektrody svarovaného materidlu

Oddaleni wolframové elektrody a zapaleni svarovaciho oblouku pomoci LA - velmi nizké opotiebeni wolframové elektrody
dotykem

Svarovaci proces

Zakonceni svarovaciho procesu a aktivace DOWN SLOPE (vyplnéni krateru) se provadi oddalenim wolframové elektrody na
cca 8-10 mm od svarovaného materidlu Opétovné pfiblizeni - svarovaci proud se snizuje po nastavenou dobu (0 az 5 sec.)
na nastavenou hodnotu koncového proudu (nap. 10A) - vyplnéni krateru Zakonceni svarovaciho procesu. Digitalni fizeni
automaticky vypne svarovaci proces

Parametry

Vstupni napéti 50/60 Hz: 1x230 V
Jisténi: 20 A pomalé (typ jisti¢e D)
Rozsah svarovaciho proudu: 10-170 A
Zatézovatel 100%: 125 A

ZatéZovatel 60%: 140 A

Zatézovatel pfi max. I: 25%

Napéti na prazdno: 88 V

Kryti: IP 23 S

Rozmér pfipojeni svar. kabel(: 10-25
Rozméry DxSxV: 310 x 143 x 220 mm
Hmotnost: 5,9 kg



